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A profile (1) to support and maintain under tension a false ceiling (2) or a false wall constituted by a 
sheet of plastic material having an integral border (3) forming a hook, the profiles (1) being adapted to 
be fixed to a ceiling or wall and comprising angle members having a flange presenting a shoulder (4) 
adapted to receive the border hooked thereover so as to form a throat of U-shaped cross section 
opening in the direction of another flange of the angle member in which throat the border (3) is to be 
disposed. There are two such profiles one of which comprises a male profile (1 m) and the other a female 
profile (1f). The male and female profiles have interengaging structure thereon whereby when 
interengaged, the profiles form an inverted T having a vertical web adapted to be suspended from a 
ceiling and whose flanges with the shoulders (4) constitute a horizontal cross member supporting and 
maintaining in tension a false ceiling. Each of the male and female profiles when disassembled from 
each other having a vertical web adapted to be secured to a wall to support a false ceiling or false wall. 
The interengaging structure is engaged over the vertical web of each of the profiles and is constituted by 
shoulders (5, 6) each forming a throat of U-shaped cross section opening in the direction of the 
horizontal flange of the male profile (1 m) and in the opposite direction for the female profile (1f). A 
support spatula for the assembly of such false ceilings or false walls has two flat blades (15, 16) of about" 
the same length and substantially parallel to each other, one of these blades (15) serving to support a 
said border (3) to maintain in tension a false ceiling or false wall, the other said blade (1 6) having a hook 
(17) on a free end thereof and being adapted to fit over said shoulder (4). 
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(§) Profiles pour supporter et maintenir en tension un faux plafond ou un faux mur. 



(57) La presente invention conceme des profiles utilises 
pour supporter et maintenir en tension un faux plafond ou 
un faux mur constitues d'une feuille de matiere plastique. 

Lesdits profiles (1) comportent, des moyens d'emboTte- 
ment (5.6), de Tun constituant le male (1m) dans Tautre la 
femelle (1f) de facon a former un profile en T inverse 
constituant une traverse horizontale supportant et mainte- 
nant en tension le faux plafond et des moyens d' assem- 
blage (9) permettant de constituer une comiere de rive 
continue. 

L'accrochage du faux plafond ou du faux mur par Tinter- 
mediaire de la bordure (3) sur I'epaulement (4) necessite la 
cooperation de spatules supports. 
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PROFILES POUR SUPPORTER ET MAIN TEN XR EN TENSION 
UN FAUX PLAFOND OU UN FAUX MUR 
La present e invention concerne des profiles utilises pour 
supporter et maintenir en tension un faux plafond ou un faux 
mur constitu6 d'une feuille de matifere plastique. 
Generalement la feuille de mati&re plastique est tendue entre 
deux bords opposes sensiblement rectilignes notamment entre 
deux murs pour constituer un faux plafond. La feuille de 
matifere plastique est usuellement solidaire d'une bordure h la 
fois souple et rigide dont la section droite se presente sous 
la forme d'un crochet venant s 9 enclencher sur un £paulement 
realise sur des supports fixes directement aux murs ou contre 
le plafond. 

II est connu que de nombreux profiles generalement en mater iaux 
extrudes ont ete utilises comme supports comport ant un 
epaulement sur lequel s'agrippe la bordure de la feuille de 
matiere plastique. Les sections droites de ces bordures 
presentent quelques variantes dans leur realisation de fagon & 
assurer leur fonction d'accrochage. La cooperation, du crochet 
constitu£ par la bordure, et de 1 'epaulement form£ sur le 
profile permet de supporter et de maintenir en tension le faux 
plafond ou le faux mur. 

La difficulty majeure, conditionnant la conception et la 
realisation du profile et de la bordure solidaire de la feuille 
de matiere plastique, reside dans la pose, 1 9 accrochage , la 
mise en tension du faux plafond ou du faux mur. 

Generalement le mat£riau constituant la feuille de matiere 
plastique s'allonge lorsque la temperature s'61eve. C'est la 



2691193 

raison pour laquelle d'une part les dimensions du faux plafond 
ou du faux mur sont, avant pose, 16gerement inferieures aux 
dimensions finies et que d' autre part il est indispensable de 
chauffer fortement le faux plafond ou le faux mur en cours de 
pose ainsi que la pi&ce dans laquelle 1'un et / ou 1' autre doit 
etre pos<§. 

Les conditions de pose ne sont pas trfes confortables non 
seulement h cause de la temperature 61evee de la pi&ce, mais 
aussi parce que l'operateur notamment pour poser un faux 
plafond est le plus souvent place sous ce faux plafond pour 
l'accrocher sur les profiles fixes contre les murs. 
De fagon h faciliter la mise en place de la bordure certains 
profiles comportent, une surface arrondie de fagon que la 
bordure glisse avant de venir se coincer (Brevet FR-A 
2 ,078 .579), ou des pans coupes susceptibles de jouer un rdle 
equivalent (Brevets FR-A 2.310 450 et FR-A 2.475 093). 
Malgre la flexibility de la bordure il est gen^ralement 
difficile d' engager la l&vre formant crochet sur toute la 
longueur de 1'epaulement realist sur le prof 113 , il est done 
necessaire de proceder progress ivement. Pour maintenir en place 
la bordure sur un certain trongon de l'£paulement r6alis6 sur 
le profile avant de poursuivre sur un autre trongon il est 
generalement prevu des embrfevements sur cet epaulement de fa?on 
& limiter la longueur d'accrochage et de proceder par paliers 
d' environ 20 cm (Brevet FR-A 310.450) ou quelque 12 cm (Brevet 
FR-A 2.475-093). 

Pour proceder ainsi, des que le premier trongon est engage, il 
est indispensable de reperer les embrevements qui ne sont pas 
visibles lorsque l'op«§rateur est situe dessous le profile • Pour 
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eviter d'effectuer un reperage prealable ou de proceder par 
tatonnements un dispositif comportant un profile avec 
epaulement sans embrfevement coopere avec une bordure formant 
crochet sur laquelle sont realises des embrfevements similaires 
& ceux pratiques sur 1 ' epaulement evoques precedemment (Brevet 
FR-A 2.688.849) . 

Cependant ces embrevements outre qu'ils fragilisent les 
profiles ou la bordure necessitent une reprise d'usinage aprfes 
extrusion , proced£ general ement utilise. Operation onereuse qui 
augmente sensiblement le prix de revient du profile ou de la 
bordure . 

Par ailleurs les profiles sont plus ou moins ecartes de la 
surface du mur sur laquelle ils sont fixes de sorte que, soit 
leurs dimensions , soit cet espacement sont inesttietiques . A cet 
effet un des profiles proposes comporte un epaulement dans sa 
partie inferieure susceptible de faire tine ombre portee et 
pouvant servir de cimaise (Brevet FR-A 2.078.579). 
Egalement pour des raisons esthetiques il est possible de 
placer en partie inferieure du profile fixe contre le mur un 
profile de compensation occultant le systeme d'accrochage de la 
bordure fixee par arc-boutement entre profile et son epaulement 
( Brevet FR-A 2.624. 167 ) - 

Generalement pour couvrir toute la surface d'un plafond ou d'un 
mur ces faux plafonds et faux murs sont realises en plusieurs 
les soudes par courants haute frequence. 

Lorsque la surface n'est pas trop import ante la tension de la 
feuille en matiere plastique est suff isante pour eviter que le 
propre poids du materiau, bien que faible au metre carre, ne 
vienne creer une fleche importante au centre de la piece. 
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Pour des surfaces importantes et pour eviter cette flfeche 
inesth^tique il est necessaire de fixer au plafond , en position 
mediane des profiles formant supports intermediaires auxquels 
sont accroches les bords de deux 16s adjacents solidaires de 
bordures formant crochets. 

Cependant les profiles utilises sont en general des variantes 
des profiles servant k la fixation contre le plafond et 
permettant 1 ' accrochage de deux bordures (Brevets FR-A 
2.078.579, FR-A 2.310.450). 

Ces types de profiles servant de supports intermediaires fix£s 
gen^ralement au milieu de la pifece peuvent etre juges 
inesthdtiques . C'est une des raisons pour lesguelles il est 
propose d'utiliser la jonction des les pour assurer la 
suspension de la feuille de matiere plastique au plafond. Cette 
solution permet en outre de monter un faux plafond suivant le 
profil du plafond lui-meme lorsque ce dernier n'est pas 
parfaitement horizontal ou lorsque son profil est en ligne 
bris^e notamment pour des combles mansardes (Brevet EP 
0.137.086). 

D'autres solutions allient l'esthetique a la n£cessit<§ de 
proceder & la fixation du faux plafond au centre de la pi£ce et 
proposent des profiles adaptes a leur fixation contre le mur, 
en plafond ou servant h la fois au maintien de la bordure d'un 
faux plafond et d'un faux mur cachant de ce fait le profile. 
Pour ce faire la bordure est fixee par arc-boutement & 1'aide 
d'une simple spatule, des caches ou des enjoliveurs sont fix6s 
par clips sur les profiles (Brevet EP 0.338.925). 
Tous les profiles proposes sont g£n<§ralement on«§reux soit parce 
qu'ils n^cessitent une reprise d'usinage pour realiser un 
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embrevement n6cessaire pour la mise en place du faux plafond ou 
du faux mur soit parce que realises chacun pour un usage 
specifique il est necessaire de disposer de plusieurs types de 
profiles pour un usage determine. Pour realiser des profiles a 
des prix concurrentiels la plupart des constructeurs proposent 
des profiles en matifere plastique. Ces profiles fragilis^s par 
les embrfevements sont moins rigides que les profiles extrudes 
en alliage leger. Par ailleurs leur peinture est difficile & 
accrocher sur le plastique et n^cessite des reprises lors 
d'6caillages survenant k la suite d'ajustages necessaires & la 
pose. Quel que soit le syst^me d'accrochage de la bordure 
utilise, mettant en oeuvre un crochet et des embrevements ou un 
systeme par arc-boutement sur l'^paulement , 1' operation de pose 
reste delicate ne serait-ce qu'a cause de la fragility de la 
feuille de matiere plastique mais egalement des conditions de 
pose, en hauteur le plus souvent et & temperature 61ev£e. 
En outre sur le plan decoratif il peut etre interessant de 
combiner ces types de faux plafonds ou de faux murs a des 
parties de plafond ou de mur constitues de panneaux ou de 
caissons de mat£riaux diff brents tels que lambris, glaces ou 
d'usages diff brents tels que luminaires. Ce que ne prevoient 
gen<§ralement pas les profiles reserves aux faux plafonds et aux 
faux murs. 

Sans remettre en cause les conditions de pose la presente 
invention se propose de les faci liter et de pallier les 
inconv^nients evoqu^s ci-dessus. 

L' invention a justement pour objet des profiles pour supporter 
et maintenir en tension un faux plafond ou un faux mur 
constitue d'une feuille de matiere plastique solidaire d'une 
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bordure formant crochet, lesdits profiles fix£s au plafond ou 
au mur sont sensiblement constitu^s par des cornieres dont une 
aile presente nn epaulement destine & 1 7 accrochage de la 
bordure, de fagon a former une gorge de section droite en U 
ouverte en direction de 1' autre aile de la corniere dans 
laquelle se positionne la bordure qui rem^dient aux 
inconvenients de l'art ant^rieur cite ci-dessus. 
Selon 1' invention ces profiles comportent, des moyens 
permettant leur emboitement 1'un dans 1' autre, l'un const ituant 
le "male" 1 'autre la "femelle", de fa<?on a former un profile en 
T inverse dont l'ame verticale ainsi obtenue est suspendue au 
plafond et dont les ailes du T avec leur epaulement constituent 
tine traverse horizontale supportant et maintenant en tension le 
faux plafond, d£boite chacun des profiles male ou femelle 
comporte des moyens d' assemblage permettant de const ituer une 
corniere de rive continue pour supporter et maintenir en 
tension le faux plafond ou le faux mur, lesquels pour etre 
accroch.es sur 1' Epaulement de l'un ou 1' autre des profiles par 
l'interm^diaire de la bordure solidaire de la feuille de 
matiere plastique necessitent la cooperation de spatules 
supports comport ant au moins un crochet. 

De preference les moyens d' emboitement realises sur l'aile 
verticale de chacun des profiles sont constitues d'6paulements 
formant chacun une gorge de section droite en U ouverte en 
direction de l'aile horizontale pour le profile male et ouverte 
en sens inverse pour le profile femelle de fagon que ces 
epaulements s'emboitant l'un dans 1' autre lesdits profiles 
forment un profile en T inverse. 
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Selon line realisation pref erentielle 1'extremite de 1'aile 
verticale du profile femelle comporte un epaulement de fagon & 
former une gorge de section droite en U dont une des branches 
est decalee par rapport a l'aile verticale dont elle est le 
prolongement, cette section droite etant ouverte en direction 
de l'aile horizontale du profile. 

De preference egalement 1'extremite de 1'aile verticale du 
profile male comporte un bossage de fagon a etre lateralement 
immobilisee apr£s avoir ete introduite, bascuiee puis glissee 
de haut en bas a 1' inter ieur de 1' epaulement de 1'extremite de 
l'aile verticale du profile femelle* 

Ainsi les epaulements realises sur l'aile verticale de chacun 
des profiles permettent l'emboitement du profile m^le dans le 
profile femelle. Pour realiser cet emboitement, si on suppose 
le profile femelle immobile il suffira de presenter l'aile 
verticale du profile male legerement inclinee vers la gorge de 
1'extremite verticale du profile femelle, introduire son 
extremity dans la gorge puis faire basculer le profile male 
jusqu'a la verticale. Les epaulements realises sur l'aile 
verticale de chacun des profiles sont alors en position 
d'enclenchement. II suffit de faire glisser le profile male 
vers le bas, les epaulements sont emboites, le bossage de 
1'extremite de l'aile verticale du profile male vient s'appuyer 
sur 1' epaulement de 1'extremite de l'aile verticale du profile 
femelle. Les profiles sont alors emboites et immobilises l'un 
par rapport h 1' autre pour former une traverse permettant de 
supporter et maintenir en tension le faux plafond. 
Ces profiles sont suspendus a l'aide d'une patte ou d'une 
agrafe s'appuyant sur 1' epaulement de l'aile verticale du 
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profile femelle et relics au plafond par une chainette ou un 
cable* Tout autre moyen peut etre utilise notamment en pergant 
la partie superieure de cet epaulement pour y fixer une patte 
reliee au plafond* 

Selon tine realisation pr6f erentielle chacune des faces externes 
des epaulements realises sur les axles verticales des profiles 
se situe sur un plan permettant la fixation des profiles contre 
un mur ou contre un plafond* 

Selon une realisation pref erentielle les moyens d' assemblage 
realises sur chacune des faces internes des ailes verticales 
des profiles sont constitues, au meme niveau par rapport a 
l'aile horizontale du profile , de rainures servant de 
glissi&res une entretoise destinee a maintenir assembles les 
dif f£rents trongons de profiles disposes bout & bout ou fonnant 
un angle entre eux. 

De preference les profiles sont rectilignes et permettent de 
realiser par assemblage des modules et / ou des caissons de 
geometries varices. 

Les epaulements realises sur chacun des profiles presentent des 
surfaces suffisantes pour servir d'appui et de fixation contre 
le plafond ou le mur* 

En outre les rainures pratiquees sur la face interne de chacun 
des profiles permettent des les abouter plus facilement les uns 
aux autres ou de les raccorder selon un angle dependant des 
profils de plafonds ou de murs. 

Cependant 1'aboutage de trongons & l'aide d'une entretoise 
introduite dans les rainures n'est possible qu'entre une meme 
categorie de profiles males-males ou f emelles-femelles . En 
effet i^s rainures situ£es sur un meme niveau par rapport a 
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l'aile horizontale ne le sont pas par rapport aux surfaces 
d'appui des ailes verticales. 

Par contre le raccordement en angles de male-f emelle est 
possible & l'aide d'une entretoise pliee selon 1 'angle des 
surfaces d'appui. Ce raccordement necessite des coupes d'angle 
differentes sur les ailes horizontales de chacun des profiles* 
Dans ces conditions il est possible de realiser toutes formes 
geometriques polygonales telles que rectangle , losange, trapeze 
voire meme des figures irreguliferes . Ces figures constituent 
des modules ou des caissons emboitables les uns dans les 
autres. II est en outre facile de realiser des surfaces 
comportant & la fois des panneaux de feuilles de matiere 
plastique tendues et des panneaux comportant des revetements 
rigides tels que lambris, glaces ou autres motifs decoratifs. 
La confection de ces modules ou caissons peut etre faite 
prealablement & 1'emboitement lorsqu'il s'agit de constituer 
une meme rangee de panneaux. Au del& il faut proc£der a 
1'emboitement des profiles male-f emelle puis poser sur chaque 
module ou caisson soit la feuille de matiere plastique soit 
tout autre revetement rigide. 

II est £galement possible d' assembler des panneaux disposes en 
quinconce il suff it de faire en sorte que sur une meme ligne il 
n'y ait que des profiles de meme cat^gorie male ou f emelle de 
fagon que 1 ' emboxtement soit possible. 

Selon une realisation pr6f £rentielle les profiles peuvent etre 
cintres selon le plan de l'aile verticale pour realiser des 
domes ou solidaris£s et cintres selon le plan des ailes 
horizontales pour realiser des courbes planes. 
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selon 1 ' invention sur 1 ' epaulement de l # aile horizontale du 
profile. 

Au fur et h mesure de l'ancrage de la bordure les spatules 
supports sont enlevees. Ainsi non seulement la mise en position 
de pose est facilitee mais la pose elle meme est aisee et 
rapidement executee. 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la 
description qui va suivre de diverses formes d' execution de la 
prSsente invention donndes & titre d'exemples non limitatifs et 
en regard des dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe des profiles emboites selon 
1' invention, 

- les figures 2 sont des vues part iel les en coupe des profiles 
au cours de leur emboxtement, 

- la figure 3 est une vue schematique en coupe de modules 
differents selon 1' invention , 

- les figures 4 sont des vues schematiques de modes de 
realisation de figures gdometriques obtenues a l'aide des 
profiles , 

- la figure 5 est une vue schematique partielle en perspective 
cavali&re de la realisation d'un dome, 

- les figures 6 sont des vues schematiques de la mise en place 
d'un faux plafond & l'aide de spatules supports* 

Nota : les indices m et f indiquent qu'ils s'agit du profile 
male pour m, et du profile femelle pour f . 

On a represents sur la figure 1 les profiles lm, If, emboites 
1'un dans 1' autre par l'intermediaire de leurs epaulements 5 et 
6 realises sur la face externe de l'aile verticale de chacun 
des profiles, Le bossage 8 realise h l'extremite superieure de 
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1'aile verticale du profile male vient s'appuyer sur 
1 ' epaulement 7 correspondant du profile femelle, de fagon k 
etre lateralement immobilise. Des rainures 9 realisees sur la 
face interne de chacun des profiles servent de glissieres a des 
5 entretoises constituees de lames ou d'equerres selon qu'il 
s'agit de raccorder des profiles bout h bout ou faisant un 
angle entre eux. L'entretoise est introduite dans un premier 
temps dans la rainure 9 d'un trongon de profile , ensuite un 
deuxieme trongon est enfile sur cette entretoise qu'elle soit 
10 rectiligne ou d'equerre. I, 'entretoise est immobilise dans sa 
rainure par deux vis point eaux. 

De fines rainures 10 en dents de scie sont disposees sur la 
face interne de l'aile horizontale pour accrocher la bordure 
lorsqu'elle est placee sur 1' epaulement 4 du profile. POur des 

15 raisons esthetiques le bossage 11 prolongement de la partie 
verticale de 1 'epaulement 4 constitue une arete vive sur 
laquelle repose la feuille de mati&re plastique ou tout autre 
materiau employe dans la realisation d'un module. 
Sur les figures 2 on a represents en coupe des vues partielles 

20 de l # extremite des ailes verticales des profiles au cours de 
trois phases d'emboitement. 

Sur la figure 2a 1'extremite verticale du profile male lm est 
inclinee et enfilee dans la gorge de 1' epaulement 7 de 
1'extremite superieure du profile femelle if. Lorsque 
25 1'extremite du profile mi.le bute a l'interieur de la gorge , le 
profile male est bascule vers le profile femelle selon la 
f leche. 

La deuxieme phase representee en figure 2b montre la position 
des deux profiles apres basculement du profile male. Les 
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epaulements 5m et 5f de meme 6m et 6f sont en position 
d'enclenchement. Le bossage 8 du profile male s'appuie sur la 
face interne de l'epaulement 7 du profile femelle. 
Cette figure montre egalement un patte 12 s'appuyant sur 
l'epaulement 7 de l'aile verticale du profile femelle. Une 
chainette 13 permet de suspendre les profiles emboites 1'un 
dans 1' autre. II suffit en effet de faire glisser de haut en 
bas le profile male pour que les epaulements 5 et 6 soient 
emboites, le bossage 8 s'appuie encore sur la face interne de 
l'epaulement 7 comme le montre la figure 2c. 

On a represents sur la figure 3 une vue schematique en coupe 
d'un faux plafond constitu<§ de plusieurs panneaux. Au centre un 
panneau 14 rigide en lambris ou tout autre mater iau decoratif 
repose sur les aretes 11 des profiles de chaque cote de ce 
panneau , un faux plafond constitue de feuilles 2 de matiere 
plastique est tendu. 

On a represents de fagon schematique sur les figures 4 des 
modes de realisation de differentes figures gSometriques 
obtenues a 1'aide des profiles. 

La figure 4a montre un ensemble de trois caissons realises a 
l'aide de la combinaison de profiles. Au centre un caisson est 
realise avec des profiles femelles If, des caissons realises 
avec des profiles males lm s'emboitent de part et d' autre. Ces 
caissons peuvent recevoir differents revetements tels que 
representes sur la figure 3 precedente, un panneau central 
rigide, du faux plafond tendu & gauche et a droite. Dans cette 
hypothfese, d'une seule rangee de panneaux, il est possible de 
realiser prealablement les panneaux avant de les monter par 
emboitement des profiles. 
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Stir la figure 4b des caissons en forme de losange sont 
disposes. II suffit qu'h la jonction des losanges entre eux des 
profiles males lm soient associ^s h des profiles femelles If 
pour pouvoir les emboiter. 

La figure 4c montre qu'il est meme possible de realiser k 
1'aide des profiles selon 1' invention une disposition en 
quinconces des panneaux. II suffit que sur une meme ligne de 
jonction comme indique sur cette figure on dispose de profiles 
de meme cat^gorie profiles male lm par exemple sur lesquels 
s'emboitent des profiles femelles If. 

Sur la figure 5 en perspective cavaliere on montre une vue 
sch^matique partielle de la realisation d'un dome & l'aide de 
profiles lf-lm cintres selon le plan de l'aile verticale. Ces 
profiles s'appuient sur des profiles If cornieres de rive fix^s 
aux murs. Un faux plafond en feuilles de mati&re plastique 2 
est tendu entre les profiles cintres. D'autres les ou d'autres 
panneaux non representes sont fixes de part et d' autre de cette 
partie de faux plafond. 

La figure 6a est une vue schematique partielle en coupe de la 
mise en place d'un faux plafond constitu6 d'une feuille de 
matiere plastique 2. Sur cette figure on montre un des profiles 
If fixe contre un mur par des vis positionn£es entre les 
glissiferes. Des cales 18 d'£paisseur 1 mm environ sont 
interposees entre le mur et le profile pour assurer la 
ventilation au-dessus du faux plafond. La mise en position du 
faux plafond, avant pose, procede en plusieurs stapes. La 
premiere £tape consiste k mettre en place une bordure sur 
1'epaulement 4 du profile If, le faux plafond n'£tant pas tendu 
cette 6tape est relativement aisee, cependant il est recommande 
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d'utiliser les spatules supports 15.16,17 comme pr6cis6 ci- 
dessous. La deuxi&me etape consiste k chauffer le faux plafond 
et la pifece a 1'aide d'une thermo soufflante ayant pour but 
d'augmenter les dimensions du faux plafond pour permettre sa 
5 pose. La troisi&me etape debute par l'accrochage de la bordure 
3 sur la lame 15 de la spatule support 15.16-17 puis en 
poussant sur la spatule , le faux plafond est mis en tension, 
suffisamment chauffe il est alors possible d'enclencher le 
crochet 17 de la deuxieme lame 16 de la spatule sur 
10 l'epaulement 4 du profile If. Les deux lames 15.16 ont une 
largeur d' environ 80 mm et sont distantes 1'une de 1' autre de 
8mm approximativement . 

En utilisant plusieurs spatules supports le faux plafond est 
complfetement tendu en position d'attente avant d'etre fix6 sur 

15 les profiles If. 

La derniere etape est pr£sent£e sur la f igure 6b qui est une 
vue partielle de face du profile If sur lequel on montre h 
gauche la spatule support 15.16.17 fixee sur l'epaulement 4 du 
profile. A 1'aide d'une spatule ordinaire 19 dont la lame est 

20 plac6e entre les lfevres de la bordure 3 il suffit de faire 
glisser cette spatule pour faire passer la bordure 3 de la lame 
15 k l'epaulement 4. On precede ainsi par paliers successifs en 
repoussant ou en enlevant chaque fois la spatule support 
15.16.17. 

25 II est pr<§f Arable de commencer par les angles des murs h 1'aide 
d'une spatule support 15.16.17 d'angle. 

Ainsi selon 1' invention la pose d'un faux plafond ou d'un faux 
mur est aisee et rapide rendant les conditions de pose, 
temperature elevee, plus faciles & supporter. 
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En outre les profiles selon 1' invention permettent de realiser 
de nombreuses formes geom^triques . Realises en alliages lagers 
extrudes, ils peuvent etre aisement peints ou laqu^s. Ainsi les 
architectes disposent de moyens multiples et varies qui 
5 combines ^ une grande palette de couleurs leur permettent de 
realiser de grandes surface murales ou en plafond laissant 
libre cours k leur imagination. 

Les profiles selon 1' invention repondent bien aux buts fix6s. 
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REVENDICATIONS 

1). Profiles (1) pour supporter et maintenir en tension un faux 
5 plafond (2) ou un faux mur constitu6 d'une feuille de matiere 
plastique solidaire d'une bordure (3) formant crochet, lesdits 
profiles fixes au plafond ou au mur sont sensiblement 
constitues par des corni&res dont une aile presente un 
epaulement (4) destine a 1'accrochage de la bordure , de fagon k 

10 former tine gorge de section droite en U ouverte en direction de 
l'autre aile de la corniere dans laquelle se positionne la 
bordure , caracteris£s en ce qu'ils comportent des moyens 
d'emboitement de 1'un constituant le "male" dans l'autre la 
"femelle" de fagon a former un profile en T inverse dont 1'Sme 

15 verticale ainsi obtenue est suspendue au plafond et dont les 
ailes du T constituent une traverse horizontale supportant et 
maintenant en tension le faux plafond, et que d£boites chacun 
des profiles, male (lm) ou femelle (If), comporte des moyens 
d' assemblage permettant de constituer une corniere de rive 

20 continue pour supporter et maintenir en tension le faux plafond 
ou le faux mur, lesquels pour etre accroches par 
1'intermediaire de la bordure (3) sur 1' epaulement (4) 
necessitent la cooperation de spatules supports (15.16.17) 
comport ant au moins un crochet (17). 

25 2). Profiles selon la revendication 1 caracterises en ce que 
les moyens d'emboitement realises sur 1'aile verticale de 
chacun des profiles sont contitues d'epaulements (5.6) formant 
chacun une gorge de section droite en U ouverte en direction de 
1'aile horizontale pour le profile male (lm) et ouverte en sens 

30 inverse pour le profile femelle (If) de fagon que ces 
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epaulements s'emboitant 1'un dans 1' autre lesdits profiles 
forment un profile en T inverse. 

3). Profiles selon une des revendications 1 ou 2 caracterises 
en ce que l'extremite de l'aile verticale du profile femelle 
5 (If) comporte un <§paulement (7) de fagon ^ former une gorge de 
section droite en U dont une des branches est decalee par 
rappoirt & l'aile verticale dont elle est le prolongement , cette 
section droite 6tant ouverte en direction de l'aile horizontale 
du profile. 

10 4). Profiles selon une des revendications 1 & 3 caract£ris<§s en 
ce que l'extr£mit6 de l'aile verticale du profile male (lm) 
comporte un bossage (8) de fagon & £tre lat£ralement 
immobilisee aprfes avoir ete introduite, basculee puis gliss£e 
de haut en bas b. 1' inter ieur de 1'epaulement (7) de 1' extremity 

15 de l'aile verticale du profile femelle (If). 

5) . Profiles selon tine des revendications 1 a 4 caracterises en 
ce que chacune des faces externes des epaulements (5.6) 
realises sur les ailes verticales des profiles se situe sur un 
plan permettant la fixation des profiles contre un mur ou 

20 contre un plafond. 

6) . Profiles selon une des revendications 1 ou 5 caracterises 
en ce que les moyens d' assemblage realises sur chacune des 
faces internes des ailes verticales des profiles (1) sont 
constitues, au meme niveau par rapport h l'aile horizontale du 

25 profile, de rainures (9) servant de glissieres & une entretoise 
destinee & maintenir assembles les differents trongons de 
profiles disposes bout & bout ou formant un angle entre eux. 
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7) . Profiles selon la revendication 1 caracterises en ce qu'ils 
sont rectilignes et permettent de realiser par assemblage , des 
modules et / ou des caissons de geometries variees. 

8) . Profiles selon la revendication 1 caracterises en ce qu'ils 
5 sont cintres selon le plan de 1'aile verticale et permettent de 

realiser des domes. 

9) . Profiles selon la revendication 1 caracterises en ce qu'ils 
sont solidarises et cintres selon le plan des ailes 
horizontales et permettent de realiser des courbes planes. 

10 10). Profiles selon la revendication 1 caracterises en ce que 
pour la pose du faux plafond ou du faux mur les spatules 
supports (15.16.17) cooperant avec l'epaulement (4) de 1'un ou 
1' autre des profiles CI) la bordure (3) formant crochet 

comportent deux lames (15.16) plates approximativement de meme 

15 longueur et sensiblement paralieies dont 1'une (15) sert de 
support a la bordure formant crochet en maintenant en tension 
le faux plafond (2) ou le faux mur, 1' autre vient s'emboiter 
sur l'epaulement (4) du profile (1) & 1 ' aide d'un crochet (17) 
de section droite en U ouverte vers 1'exterieur et en direction 

20 du manche de la spatule, les aretes desdites lames etant 
rectilignes ou faisant un angle voisin de celui forme par les 
profiles entre eux sur les epaulements (14) desquels les 
bordures (3) viennent s'accrocher. 
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